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Patent Im Tiroler Skigebiet ,Penken” der Mayrhofner Bergbahnen entsteht auf fast 2.000 m das
Restaurant ,Kasermandl®. Ein Holzbau, der sich besonders durch seine innovative Sockelldsung
auszeichnet. Der sogenannte Thermosockel wurde von Zimmermeister Walter Eberl im Zuge seines
Uberholz-Masterstudiums entwickelt und nun erstmals in einem Grof3projekt eingesetzt. Er 16st das
lange bestehende Problem, dass Holz nicht unter Niveau verbaut werden darf. von Marlies Forenbacher

Wie sieht der neue Holzhaussockel aus?
Der Eberl-Thermosockel besteht aus zwei
Recyclingddammstoffen. Das tragende
,Gerlist” besteht aus Purenit, einem
hochverdichteten Funktionswerkstoff
auf PUR-Hartschaumbasis mit hohem
Warmedammwert. Dieses Wandelement
wird dann mit thermisch bearbeitetem
Altglas ausgefiillt, wobei die Form des
Fillmaterials sich nach Konstruktion und
Einsatzzweck richtet.

Was ist seine Besonderheit?

Da das tragende Material selbst Damm-
material ist, werden Warmebriicken ver-
hindert, gleichzeitig kann es durch die
dichte Pressung auch statische Funktion
ubernehmen. Es ist feuchteunempfind-
lich, dauerhaft und einfach in der Bear-
beitung. Die Warmeleitfihigkeit des Kon-
struktionsmaterials liegt zwischen
A0,078 und A0,086, die Druckfestigkeit
liegt bei circa 1,8 MPa. Ebenso ist die Ab-
dichtung mit allen gdngigen Dichtstoffen
und Elastomer-Bitumenbahnen méglich.

DER THERMOSOCKEL

ENTSTAND QUASI ALS
NEBENPRODUKT
MEINER MASTERARBEIT.

Walter Eberl, Zimmermeister
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Welches Problem war Ausgangspunkt?
Der Ausgangspunkt war die ONORM B
2320, die sagt, dass Holz nicht unter
Niveau verbaut werden darf. Aufgrund
dessen wurden in den ONormen B 2320
und B 3691 Losungen vorgeschlagen, die
sehr kosten- und zeitintensiv sind, wie
Gelandeabsenkung, Rostausbildungen
mit Versickerung dahinter etc. Neben den
Anforderungen der Dauerhaftigkeit,
Feuchteunempfindlichkeit und Stabilitét
sollte ein solcher Sockel auch unabhingig
von Vorleistungen sein, wie etwa Unge-
nauigkeiten beim Betonieren. Auch die
Verarbeitung mit den tiblichen Zimme-
reimaschinen spielte dabei eine Rolle.

Wie sah die Entwicklung aus?

Der Thermosockel entstand quasi als Ne-
benprodukt meiner Masterarbeit. Vor zwei
Jahren wurden Probesockel gebaut, dann
erfolgte eine Priffung an der Abteilung fiir
Bauphysik der TU Graz im November 2016
auf bauphysikalische Eignung und An-
wendbarkeit. Diese Sockel wurden spater
noch an der BVFS in Salzburg einer Druck-
prifung unterzogen. Aufgrund der Tester-
gebnisse kam die Idee auf, das Produkt pa-
tentieren zu lassen.

Wie unterscheidet sich das Patent von
anderen Produkten?

Die Patentanmeldung erfolgte im Juni
2019. Im Zuge dessen hat sich gezeigt,
dass es praktisch keine anderen Produkte
am Markt gibt. Der klassische Betonso-
ckel weist schlechte Dammwerte auf, der
mit einer tiberproportional dicken Dam-
mung, verglichen mit einer Stan-
dard-Holzriegelwand, geddmmt werden

miusste. Die Niveauabsenkung mit Ein-
bringung von sickerfahigem Material
und Zusatzkonstruktionen ist kosten-
und zeitintensiv. Mit diesem Sockelele-
ment ist ein Anschluss des Niveaus innen
und aufien auf gleicher Hohe bauphysi-
kalisch unbedenklich und ohne weitere
Mafinahmen moglich sowie das Absen-
ken der wasserfithrenden Ebene aufien
nicht mehr notwendig. Einzig der Frost
stellt ein Problem flir den Thermosockel
dar, da er den Glasschaum zerstéren wiir-
de, was mit einer sonst ohnehin iiblichen
aufienliegenden XPS-Dammplatte gelost
wird.

Wo tritt dieses Sockelproblem auf?
Uberall dort, wo Wandanschliisse von
Holzkonstruktionen unter Niveau erfol-
gen. Wahrend der Bauphase und speziell
im Boden- und Tiirbereich ist es essenzi-
ell, dass kein Wasser- oder Feuchtigkeits-
eintritt erfolgt, was Handwerker vor eine
grof’e Herausforderung stellt. Das grofite
Problem tritt dort auf, wo das Niveau au-
fen und innen gleich sein soll. Damit
sind natirlich auch Terrassen betroffen.

Wie kann damit die Barrierefreiheit It.
ONORM B1600 erfiillt werden?

Im Holzbau wird iiblicherweise das Ge-
lande entsprechend der ONorm B 2320
abgesenkt, oder es sind kostspielige Son-
derlésungen erforderlich. Auch méglich
sind Rampen vor dem Gebaude, um die
Barrierefreiheit zu garantieren. Mit dieser
Sockelldsung ist es moglich, dass das Ni-
veau auften (nach ON B 1600) an das Ni-
veau der Tiirschwelle angepasst werden
kann.
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Wie wird der Sockel hergestellt? Wie er-
folgen die Anschliisse?

Wir werden mit Purenit-Platten mit vor-
definierten Mafien beliefert und schnei-
den diese zu 16 cm breiten Streifen fiir
die Herstellung der Sockelelemente.
Wenn eine hohere Druckfestigkeit bend-
tigt wird, konnen sie entsprechend ver-
breitert werden. Diese werden dann ver-
schraubt und verklebt, auch die Glas-

Anzelge

Der tragende Rahmen besteht aus
Purenit, die Fiillung aus thermisch

bearbeitetem Altglas.

schaumfiillung wird eingeklebt. Diese So-
ckelelemente werden an die herkommli-
che Holzriegelwand montiert. Auch eine
getrennte Montage der Sockel und Riegel-
wande ist méglich. Da am Ubergang vom
Sockel zur Holzriegelkonstruktion ein Ge-
lenk entsteht, muss dieses entweder mit
einem Winkel stabilisiert oder auf der In-
nenseite mit einer 25 mm starken
OSB-Platte verschraubt werden.

Q@ Siemensstr. 26
DE-84051 Altheim

Weitere Informationen unter www.pitzl-connectors.com

@ info@pitzl-connectors.com
www.pitzl-connectors.com
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Wie bewdhrt sich die Sockellésung im
langjdhrigen Einsatz?

Nach den bauphysikalischen Tests der TU
Graz und der BVFS Salzburg wird der So-
ckel jetzt erstmalig beim Bergrestaurant
~Kasermandl“ im Skigebiet Penken auf
fast 2.000 m eingesetzt. Daher gibt es
noch keine langjahrigen Erfahrungen.
Das Bergrestaurant ist das ideale Objekt
dafiir, da am Berg etwa sechs Monate
Schnee liegen kann. Auch ist das Gebéu-
de aufgrund der exponierten Lage immer
wieder grofierer Feuchtigkeit durch
Schlagregen ausgesetzt. Da es in der Bau-
phase nahezu unmaéglich ist, so ein gro-
fies Gebaude trocken unter Dach zu brin-
gen, ist es umso wichtiger, dass der So-
ckelbereich hinsichtlich Feuchtigkeit un-
problematisch ist. Dies ist mit einer Gbli-
chen Holzriegelwand de facto nicht mog-
lich, d.h. es kommt schon wahrend der
Bauphase unweigerlich zum Feuchteein-
tritt in eine normale Holzriegelwand im
Sockelbereich, die dann nach der Abdich-
tung nicht mehr entweichen kann.

Wer produziert den Sockel?

Ziel ist es nun, dass ein ausgewahlter, zer-
tifizierter Betrieb den Sockel herstellt und
vertreibt. Die Standardhéhe liegt bei
50-57 ¢m, das entspricht dem 30cm
Spritzwasserbereich plus Bodenaufbau
und Spielraum. Die Kosten liegen etwa
bei 150-200€ pro Laufmeter, je nach
Dicke der Wand. «
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